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często muszą godzić rozwój rynku z tra-
dycyjnymi koncepcjami kształtowania
obiektów i ich wnętrz.

Zastosowanie płyt wielkogabaryto-
wych jest bardzo szerokie i wszechstron-
ne: od stopnic schodowych i blatów sto-
łów kąpielowych przez kuchenne blaty
robocze i elementy wyposażenia wnętrz
po okładziny zewnętrzne fasad wentylo-
wanych i podłóg podniesionych po-
dwójnych (fotografia 1).

Z technicznego punktu widzenia
największym problemem w produkcji
płytek ceramicznych wielkoformato-
wych jest utrzymanie odchyłek wymia-
rowych, a więc wymiarów liniowych, ką-
tów oraz płaskości, w dopuszczalnych
granicach tolerancji.

Z architektonicznego punktu widze-
nia problemem jest natomiast zagwa-
rantowanie stabilności i trwałości okła-
dzin mimo naprężeń powstających 
w wyniku obciążenia płyt i warunków
eksploatacji, np. działania mrozu, wiatru.

Z punktu widzenia użytkowania tych
płyt jako wykładzin podłogowych i okla-
dzin ściennych należy z kolei pamiętać,
że przy dużych formatach mamy mniej-
szą powierzchnię spoin, a więc mniejszą
możliwość kompensacji rozszerzalności
cieplnej. W przypadku wykładzin podło-
gowych należy również brać pod uwa-
gę, że im mniej spoin tym mniejsza jest
antypoślizgowość powierzchni. Tak więc
przy dużych formatach płytek zawsze
należy wyważyć zalety higieniczne i es-
tetyczne z negatywnymi aspektami

Zastosowanie płytek o dużym 
formacie

Obecnie są to płyty o wymia-
rach od 60x60 do 125x178 cm
i grubości od 3 mm – firma 
Laminam, do 3 cm – firma 

Mirage, z wykończeniem powierzchni od
matu przez półmat do poleru, co objawia
się różnym stopniem odbicia światła.
Na uwagę zasługuje fakt, że płyty 
z powierzchnią półmatową (naturalnie
zeszlifowana) charakteryzują się klasą an-
typoślizgowości R9 przy czym są odpor-
ne na zabrudzenia, zarysowania i ściera-
nie, a jednocześnie łatwe w konserwacji.

Płyty wielkoformatowe są obrabiane
analogicznie jak kamień naturalny, przy
czym nie muszą być rozcinane, ponie-
waż produkowane są w płytach a nie po-
zyskiwane w blokach. Wyroby te stano-
wią nowe wyzwanie i źródło inspiracji
dla projektantów i architektów, którzy
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technicznymi i bezpieczeństwa wynika-
jącymi z ich zastosowania.

W podłogach podniesionych płytki
ceramiczne wielkogabarytowe mogą
być stosowane analogicznie jak płytki
gresowe o „tradycyjnych” wymiarach.
Natomiast na fasadach mogą tworzyć
zarówno okładziny klejone, do wysoko-
ści z reguły nie przekraczającej 3 m, jak 
i ściany wentylowane.

Na ścianach wentylowanych płytki
wielkoformatowe są montowane z nie-
widocznymi kotwami aluminiowymi po-
łączonymi z metalową framugą przymo-
cowaną do ściany budynku, przy czym
są to zawsze specjalistyczne, sprawdzo-
ne rozwiązania (fotografia 2).

W zależności od zastosowanego roz-
wiązania konstrukcyjnego płytki wielko-
formatowe tworzą fasadę ze spoinami 
o różnej szerokości i tak:

• przy zawiesiach typu A spoiny są sze-
rokości 8 mm;

• przy zawiesiach typu B spoiny mogą
mieć szerokość 8 mm lub 4 mm;

• przy zatopionych zakotwieniach  spo-
iny mogą mieć zmienną szerokość.
W przypadku płytek ceramicznych

wielkoformatowych grubości 2-3 cm fa-
sady mogą być ponadto wykonywane
analogicznie jak z płyt kamiennych, tzn.
przez mocowanie za pomocą bolcy 
w warstwie nośnej (zakotwienie płaskie,
mocowanie punktowe). W ten sposób
montuje się okładziny nawet z płyt o wy-
miarach 125x178 cm na nieograniczoną
wysokość budynku. ■

Płytki wielkoformatowe są często
wykorzystywane w przypadku podłóg
podniesionych

Fasada wykonana z zastosowaniem wielkoformatowych 
płytek ceramicznych

Za wielkoformatowe uważa się płytki ceramiczne 
o wymiarach powyżej 40x40 cm. Płytki te produkowane 
są z mas gresowych barwionych w całej masie dzięki 
rozwojowi technologii prasowania barwnych granulatów 
z naturalnych surowców ceramicznych
„zmieszanych w przypadkowy, kontrolowany sposób“.


